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Випланил представляет собой по горячему оцинкованный металл, поверхность которого защищена слоем 
пластифицированного ПВХ. Предназначается для крепления и металлического завершения 
гидроизоляционных систем на базе ПВХ.  
 
 
СВОЙСТВА 

 высокая стойкость ПВХ слоя к воздействию погодных условий, главным образом, к возникновению 
трещин на поверхности, т.н. поверхностного "отвердения" и цветовой деградации, 

 высокая стойкость к воздействию "белой коррозии", благодаря системе многослойного покрытия 
обеих сторон металла, 

 гибкость и упругость ПВХ слоя при низких температурах, 

 отличная адгезия между ПВХ слоем и металлом, 

 отличная способность к сварке со всеми обычно производимыми типами гидроизоляционных ПВХ 
пленок, 

 цвет ПВХ слоя по желанию заказчика, 

 обработка металла всеми обычными способами (резка, изгиб, формовка),  

 слой ПВХ не требует никакого досмотра, обслуживания, обновления на весь период эксплуатации,  

 повышенные механические свойства, главным образом ПВХ слоя,  
 
 
Вышеприведенные эксплуатационные свойства этого типа металла с пластическим покрытием 
определяются прежде всего:  

 использованием качественного по горячему оцинкованного металла (согласно DIN EN 10142), 
предназначенного для использования в строительстве – покрытие крыш, жестяных работ,и т.п. 

 составом защитного покрытия – надлежащим образом очищенный от масла металл, с обеих сторон 
защищенный слоем грунтовочного выжигаемого лака – праймер. Верхняя лицевая сторона защищена 
слоем пластифицированного ПВХ толщиной 0,6 мм,  

 составом ПВХ слоя, производимого на основании рецептуры, полученной в результате длительных 
исследований и тестов (совместно с известными производителями ПВХ присадок), с трехступенчатой 
стабилизацией против солнечного облучения, специальными стабилизаторами, обеспечивающим 
повышенную стойкость к термодеградации при сварке горячим воздухом, с пониженной 
склонностью к т.н. "отвердению" поверхности, достигнутой с помощью пластификаторов с 
ограниченными свойствами вымываемости водой и миграцией на поверхности ПВХ слоя.  

 
 
 СТОЙКОСТЬ К ВОЗДЕЙСТВИЮ ПОГОДНЫХ УСЛОВИЙ 

 специально созданного состава трехступенчатой системы стабилизации, создающей доскональную 
защиту от нежелательного воздействия солнечного облучения, главным образом UV, приводящего к 
старению. Сравнительные тесты ускоренного старения на QUV - B Tester, согласно PZN 1310-98 
(обновленного ČSN 64 6223, DIN 53 387) показали, что даже после 10 000 часов испытания не 
происходит цветовая деградация и возникновение поверхностных дефектов – трещин, разрывов и т.п.  

 устойчивость защитного ПВХ слоя испытывалась по ČSN 64 0612 до -30 °C, 

 новая созданная система пластификатора отличается прежде всего повышенной стойкостью к 
вымыванию водой и миграции пластификатора под влиянием солнечного облучения, что исключает 
т.н. "отвердение" поверхности ПВХ слоя, а этим и возникновение трещин и разрывов.     
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СПОСОБНОСТЬ К СВАРКЕ ГОРЯЧИМ ВОЗДУХОМ 
Достижение качественной гомогенной и прочной сварки между гидроизоляционной ПВХ пленкой и ПВХ 
слоем на металле, даже при сложных погодных и рабочих условиях, и на труднодоступных местах 
разрешимо благодаря:  

 достаточной толщине ПВХ слоя - миниму 0,6 мм, 

 подобными между собой составами ПВХ слоя и обычно используемых ПВХ гидроизоляционных 
пленок,  

 высокой стойкостью ПВХ слоя к температурной деградации при случайном перегреве сварных 
поверхностей в период сварки (стойкость ПВХ слоя к тепловой деградации испытывалась согласно 
PZN 1313-00). 

 
 
ПРОЧНОСТЬ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
Прочность сварных соединений испытывалась согласно PZN 1301-98 (обновленного ČSN 64 6223, DIN 16 726). 
Суть испытания заключается в оценке механических свойств соединения при нагрузке на сдвиг при 
температуре 23 

o
C и их изменениях при погружении в воду при температуре 23 

o
C на протяжении 28 дней, и 

воздействии горячим воздухом температурой  
80 

o
C в течение 7 дней. Во всех случаях должна быть пленка надорвана вне сварного соединения.  

 
 
ПРОЧНОСТЬ СОЕДИНЕНИЯ СЛОЯ ПВХ И МЕТАЛЛА 
Качество адгезии между металлом и ПВХ слоем достигается: 

 использованием специальной адгезионной системы 

 составом и свойствами ПВХ слоя 

 технологическими условиями производства 
 
Прочность соединения (адгезия) ПВХ слоя и металла испытывается несколькими методами: 

 испытание сдиранием (сцарапыванием) согласно PZN 1312-98 при температуре 23 
o
C, после 

выдержки в воде в течение 28 дней (температура 23 
o
C), т.е. 120 часов (температурный цикл 80 °C/8 

часов и 25 °C/16 часов) и после выдержки сушилке горячего воздуха при 80 °C в течение 7 дней. 

 испытание углублением согласно СSN EN ISO 1520, DIN 50 101 (Erichsen) – глубина вдавливания 7 мм, 
отслеживают нарушение адгезии в месте крестообразного надреза при температуре и после 
погружения в кипящую воду (10 минут, т.е. 60 минут) 

 альтернативным испытанием адгезии является испытание отслаиванием согласно PZN 1301-98. 
Сварное соединение (между гидроизоляционной ПВХ пленкой и ПВХ слоем металла) нагружают 
растяжением в направлении параллельном плоскости соединения.  

 
Ни в одном из выше приведенных случаев не должно быть обнаружено нарушение ПВХ слоя, т.е. адгезии, 
что привело бы к сепарации ПВХ слоя от металла.  
 
 
ПОЖАРНЫЕ СВОЙСТВА 
Покрытый пластмассой листовой металл «Viplanyl» согласно стандарту ČSN EN 13501-1+A1:2010, ст. 11, 
отнесен к классу реакции на огонь «E». 
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ИСПОЛЬЗОВАНИЕ 

 крепление и металлическое окончание для ПВХ пленок, которые используются для гидроизоляции 
крыш, бассейнов, подземных строений и т.п., 

 изделия из жести – для крыш, террас, балконов, лоджий, аттик, карнизов, парапетов, 

 покрытие стен и потолков в помещениях с агрессивной средой. 
 
АССОРТИМЕНТ 
Тип, толщина металла и цвет ПВХ слоя по желанию заказчика. Стандартный цвет – серый, коричневый 
красный; зеленый, голубой (для бассейнов), стандартно поставляется оцинкованный металл толщиной 0,6 
мм листами размером 2 х 1 м. 
 
СОДЕРЖАНИЕ 
Листы Випланил на весь период эксплуатации (25-30 лет) не требуют какого-либо ухода или обновления 
ПВХ слоя.  
 
ПЕРЕРАБОТКА 
Перерабатывается (резка, изгиб, формовка и т.п.) лист Випланил как обычный металл без ПВХ слоя, с той 
лишь разницей, что обычный металл невозможно соединять пайкой, т.е. сваркой огнем. Соединение его 
возможно внахлест, соединение накладкой, заклепками.  
 
ГАРАНТИЯ 
При соблюдении приведенных рекомендаций на металл Випланил производителем предоставляется 
десятилетняя гарантия на качество защитного слоя.  
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